Foérfinad SPM-metod sparar pengar pa Hallsta Pappersbruk

Pa Hallsta Pappersbruk i Roslagen har man sedan april 2009 bedrivit ett mycket framgangsrikt
projekt i samarbete med SPM Instrument, dir man matt lagerkondition pa fyra bandpressar
med métmetoden SPM®HD.

Hallsta Pappersbruk har arbetat aktivt med tillstandskontroll i manga ar och man kanner val till
problematiken kring konditionsméatning pa laga varvtal. Lagvarviga applikationer genererar signaler
med lagt energiinnehall vilket gér dem svara att mata, och méatresultaten har darfor ofta varit
otillfredsstéllande. Starkare signaler orsakade av annat &n skadefenomen har tenderat att
"konkurrera ut” de svagare signaler som indikerar lagerskador.

Nar Hallsta Pappersbruk gavs tillfalle att testkéra SPM®HD sag man det som en intressant méjlighet
att optimera driften ytterligare. Eftersom SPM®HD ar sarskilt val lampad f6r matning pa laga varvtal
valdes nagra av bandpressarna ut som lampliga objekt att méata pa. Pa bandpressarna ar varvtalen
ca 10 till 15 varv per minut. Miljon ar tuff och lager och andra maskindelar &r utsatta fér mycket fukt
och rinnande vatten. Per Ljungstrém, ansvarig for det férebyggande underhallet pa Hallsta: “"Om
bandpressarna inte fungerar som de ska har det stor paverkan pa processen. Genom aren har vi
provat ett flertal olika matmetoder fér att hélla dem igang optimalt, men fére SPM®HD har ingen
gett tillforlitliga resultat.”

SPM®HD &r en vidareutveckling av den ursprungliga SPM-metoden fér stétpulsméatning pa
roterande maskiner. Avancerad digital elektronik gér SPM®HD extremt kanslig och metoden kan
darfor fanga upp och forstarka de svaga signalerna och ge en mycket hég signalkvalitet. For att fa
en komplett bild av lagerkonditionen baseras matcykeln pa antal varv istallet for tid. Pa sa satt
maximeras m&jligheten att fanga upp relevanta signaler under loppet av en matcykel. Genom
anpassning av samplingshastigheten efter varvtalet blir spektrumen koncisa och tydliga dven vid
langa matcykler.

Mycket detaljerade resultat i spektrum och tidssignal gér dem till utmarkta analysverktyg déar
signalkallan ar latt att identifiera, eftersom alla komponenter har sin egen, tydliga skadesignatur.
Tidssignalerna ar lattolkade och gor det enkelt att faststalla bade omfattning och typ av skada.

SPM®HD genererar ocksé tva skaléra varden, HDm och HDc. HDm representerar det hogsta
uppmatta stotpulsvérdet under matcykeln, medan HDc &r ett matt pa lagrets smorjkondition. Bada
dessa varden &r lampliga som utgangspunkt for definition av larmgranser, oavsett maskintyp. En
automatisk utvardering av métresultaten, presenterad pa en skala i gront — gult - rétt, ger snabbt
en Sverblick dver maskinkonditionen.

"SPM®HD 3&r den forsta matmetoden vi testat som har kunnat indikera begynnande lagerskador.
Med hjélp av métningarna med SPM®HD har vi med flera manaders framférhallning kunnat se att ett
lagers livslangd narmar sig slutet. Med en férvarningstid pa upp till sex manader har vi haft gott om
tid att planera lagerbyten, och det har besparat oss hundratals mantimmar”, sager Per Ljungstrém.
"Hittills har vi hittat sex lagerfel och i grova drag har vi sparat ca 70 000 kronor bara i arbetstid pa
varje lagerbyte som vi kunnat utféra under ett planerat stopp istallet for att kora tills maskinen
havererar. Dartill kommer forstas ocksa kostnader for extra material och kvalitetsférséamringar som
uppstar vid férsamrad driftskondition och haveri.”



