BN PN HD

HD tar SPM-metoden

ett steqg langr

P& Underhall i Goteborg for knappt tva
manader sedan var det premiar for en ny

tillstandskontrollmetod fran SPM Instrument.
SPM HD som metoden heter ar framst tankt
for langsamtgéende utrustningar och ett antal

tankbara applikationer aterfinns
massa- och pappersindustrin.

T v Tim Sundstrom, utvecklings- och forskningsansvarig, och t h Lars H
ligger till grund fér SPM HD.

inom

N —

edin, vars algoritmer

& D har intervjuat Tim Sundstrém och
Lars Hedin hos SPM. Sundstrém ir
forsknings- och utvecklingschef och har
stdtt for en stor del av den praktiska ut-
provningen av den nya metoden och Hedin ir den
som gjort sjilva innovationen, som mest bygger pa

digitala algoritmer.

AR DET DA EN HELT NY METOD?

— Grundprincipen ir fortfarande stétpulsmit-
ning baserad pd en givare som ir kinslig for
elastiska vigor i material, s8 i det avseendet dr den
bakomliggande fysiken samma som i tidigare SPM-
instrument, siger Tim Sundstrom och tillidgger:

— Men, bortsett frén givaren s r allt annat nytt,
inte minst den digitala tekniken, s& vi vill nog kalla
SPM HD f6r en ny metod dven om fysiken bakom

4r samma som tidigare.

»PROBLEMET VID LAGA
VARVTAL AR ATT STOTPULSERNA
BLIR FORHALLANDEVIS SVAGA
DA ENERGINIVAN AR LAG”

SPM-METODEN AR VALDIGT MYCKET
ANVAND EFTERSOM DEN AR ENKEL
OCH ROBUST.

— Men, den har inte varit rikeigt bra nir det gille
att mita pd utrustning som gir med liga varvtal. For
tvd &r sedan bérjade vi dirfor pd allvar diskutera vad
vi skulle kunna gora for ate lyfta SPM-metoden och
vilka méjligheter som fanns, sidger Tim Sundstrom.

—Vid den tidpunkten hade vi precis lanserat vért
onlinesystem som s4 att siga sitter pd viggen och
miiter hela tiden. Det systemet inneh3ll en hel del
elektronikkomponenter som vi bedémde skulle vara
vil limpade for att testa en del idéer kring hur vi

skulle kunna mita p3 ligre varvtal, fortsiteer han.

VAREN OCH SOMMAREN 2008 :ignade sedan
Lars Hedin 4t att ta fram och utveckla grundidéerna
i det som skulle bli den nya metoden.

— Det arbetet handlade i princip om att utveckla
digitala algoritmer for att identifiera och skilja ut stot-
pulssignalerna frin det omgivande “bruset”. Problemet
vid liga varvtal dr att stotpulserna blir férhéllandevis
svaga di energinivén ir lig. Kérnan i innovationen ér
allesd art fiska fram anvindbar information ur en signal

som ir vildigt svag, siger Lars Hedin.
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Sjilva hardvaran i onlinesystemet har
man kunnat anvinda i stort sett rakt
av, med ndgra sma modifieringar. Det
4r mjukvaran som daterats upp med
nya algoritmer, pd samma plattform.

— Det innebir att vi kan gi ut
och uppgradera existerande utrust-
ning ute pi filtet, med de hir nya

funktionerna, siger Tim Sundstrom.

EN STOR DEL | UTVECK-
LINGSARBETET HAR VARIT
FALTTESTER.

— Vi borjade pd vindturbiner och

En av de skadade innerringar som i april 2009 kom vi in i ett mycket
man upptéckte vid méatningar pa

! ! omfattande test p& pappersbruket i
bandpressar i Hallstavik.

Hallstavik ddr vi mitt pé fyra band-

pressar med totalt 64 lager. De gir
med 4tta till femton varv i minuten och man hade problem med att lager
ofta gick sénder pd grund av vattenintringning. Totalt har de tolv pressar
som arbetar i tvd grupper parallallt sex och sex, s forlorar man en press under
nigra dagar ir det produktionsmissigt ingen stdrre katastrof, men det kostar
tid och pengar att renovera dessa. Ofta innebar lagerhaverierna ocksé att man
méste byta ut eller renovera valsarnas lagertappar, siger Tim Sundstrom.

— Genom vira mitningar kunde vi hitta itta begynnande fel och den stora
fordelen ir att felen kan upptickas i mycket god tid. Vi har sett att vi kan
sl& larm tre till sex m&nader innan ett haveri och dirmed kan lagerbyten
planeras in och genomféras mycket smidigare. Dessutom undviks behovet att
renovera valstapparna och pd Hallstavik 4r det s3 att investeringen i systemet

betalat sig pa ca ett halvt ar.

KAN METODEN TALA OM VILKEN TYP AV FEL
SOM AR PA VAG ATT UTVECKLAS?

— Det iir det som ir det speciella. Vi har tydligt visat just pi Hallstavik att
vi kan tala om ifall det 4r problem med ytter- eller innerring, eller korgen som
héller ihop rullkropparna. Vi kan alltid peka ut vilken huvudkomponent i ett
lager som ir pa vig att ge sig. Ar det en skada pd yterringen ger den en viss
repetitionsfrekvens, medan en skada pd innerringen ger en annan. Genom
att analysera monstret kan vi ocksd se om det uppstitt en spricka eller om
det ir skalningar runt lagerbanan, siger Tim Sundstrém.

En huvudegenskap hos den nya metoden 4r en “symtomf6rstirkare”.
Man tittar pa repetitiva forlopp i stotsignalen. Under en mitperiod kan det
komma tusentals stétar och instrumentet letar efter stétar som upprepas och
forstirker upp dessa. Slumpvisa stotar och andra stdrningar trycks istillet
ner och bilderna man fir blir dirmed vildigt tydliga.

— Det idr anledningen dill att vi ddpt metoden till SPM HD, dir HD stér
for High Definition, siger Tim Sundstrom och tilldgger att metoden inte
bara 4r tinke for langsamtgdende utrustning.

— Metoden ger biittre resultat dven vid hégre varvtal men skillnaderna
mot traditionella miatmetoder mirks tydligast vid ldga varvtal eftersom det

4r svért att mita vid liga varvtal med traditionella metoder.

POTENTIALEN FOR METODEN AR STOR INOM SAVAL

PAPPER- OCH NIASSAINDUSTRI SOM | ANDRA BRANSCHER.

— Férutom bandpressar sd finns det skruvpressar, transportband, omrérare/
upplésare och dven massakokare som alla arbetar med ldga varvtal dir
metoden ir vil limpad. Andra branscher dir vi ser en potential dr gruvdrift,
vindkraft och cementindustri. Vi hor ofta ate folk kinner sig lite ”blinda”
ndr det giller act mita pd liga varvtal, s vi tror starke pd det hir avslutar
Tim Sundstrém och Lars Hedin.

Peter Olofsson
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